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Products for Wind Turbine Generators

風力発電装置用製品



自然の力を活用し電力を生みだす風力発電機が

安定して効率よく稼動できるために、

軸受で培った要素技術・密封技術と

工作機械で築いてきたモノづくり技術を

結集した総合力で

風力発電の大型化や25年以上の稼働に耐える

さらなる信頼性に貢献しています。

環境のために
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主軸用軸受

増速機用軸受

発電機用軸受

周辺装置用製品
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FEM解析モデル

複列円筒ころ軸受適用例

円すいころ軸受

主軸構造

自動調心ころ軸受

特殊表面処理軸受
ころのすべりを抑制し、潤滑性も向上。

絶縁セラミック軸受

セラミックス

軸受鋼の電食例

複列円すいころ軸受
（インテグラルタイプ）適用例

主軸用軸受

FEMなど解析手法に加えて、周辺部品の剛性

や運転時の潤滑も考慮した軸受の厳密寿命計

算可能な軸受解析システムを開発。

高信頼性での技術検討をスピーディに実施、

最適な軸受選定をタイムリーに実現します。

当社では大形開発センターでの評価・検証された信頼性の高いFEM

解析を軸受検証に採用しており、風車ドライブトレーンの最適設計・高

信頼性を実現します。

・特殊浸炭鋼・特殊表面処理により、過酷な潤滑条件・高速化への
  対応を実現します。

・市場ニーズに対応した品質管理でお応えします。

増速機用軸受

注：ボディの材質はアルミ合金です。 外観写真は代表例になります。

ピッチブレーキ装置用
油圧ポンプ
ピッチブレーキの油圧ユニット
に使用されます。
車のディスクブレーキに似た
ディスクを動かし、ロータを減
速させます。

ピッチ制御装置用
油圧ポンプ
ピッチ制御装置に使用されます。
油圧シリンダの収縮によって
ブレードの角度を変え、ブレード
の回転を抑制します。

最大工作物領域 : Φ 2,400 x 1,800mm
パレット上積載質量 : 5,000kg
パレット寸法 : 1,250 x 1,250mm

最大工作物領域 : Φ 3,200 x 2,200mm
高剛性クイル主軸 : Φ 150mmクイル、Φ 200mm高剛性軸受

ハイトルク主軸回転速度 : 8,000min-1

主軸最大トルク : 1,009N・m

FH1250SX
大形横形マシニングセンタ

ギヤーBOX等風力発電装置の大型部品加工にも貢献。

大きい･速い・強い　３つの分野で同クラストップレベル。大型部品加工に最適な横形マシニングセンタ。

クラス最速早送りを誇る
42m/minを実現

FH1600SW5i
大形横形マシニングセンタ

スマートフォンライクな操作性を誇る
新型操作盤  TOYOPUC-Touch搭載

周辺装置用製品発電機用軸受

発電機

ヨー駆動減速機

主軸

主軸用軸受は風車形式の多様化、洋上風車の大型化などによりさまざまな軸受形式・サイズが必要となり、

私たちは、高信頼とスピード開発でお応えします。
〈主軸：ロータを介して風による荷重を受け、回転トルクを増速機に伝達する重要部位〉

新解析システムShaft System Analysis Program を開発

市場ニーズに応える開発により過酷な条件下で
軸受の長寿命化・高信頼性を実現

・自動調心ころ軸受の姿勢安定化技術や円すいころ軸受の低トルク    
設計技術適用により、軸受低昇温化・グリースの長寿命化を実現

転動体に窒化けい素系のセラミックスを使用
絶縁セラミック軸受を世界で初めて開発
メンテナンスコスト削減、稼動効率向上に貢献

増速機用軸受は各部位で軸受形式、負荷荷重、回転速度が大きく異なるため、

私たちは、厳密計算による最適設計でお応えします。
〈増速機：主軸の回転を発電可能な回転速度まで増速する装置〉

発電機用軸受は、軸受内部に電流が通過する事で局部的に溶融する現象が故障の原因になります。

絶縁セラミック軸受で電食防止・長寿命に貢献します。
〈発電機：回転エネルギーを電気エネルギーに変換する装置〉

ヨー駆動減速機用軸受

工作機械

高効率な性能を有しながら、軽量かつコンパクトな油圧ポンプで、
しかも長寿命で信頼性にも優れております。
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HPI油圧ポンプ主軸用オイルシール

外輪外径部への絶縁被膜や軸箱での絶縁に比べて、セラミック軸受は軸受

組み込み時の取扱いやすさや、長期間安定した絶縁性の維持が可能です。

さらにセラミック玉を適応することにより軸受低昇温化・グリースの

長寿命化を実現します。

電食防止とグリース長寿命化

大形開発センターに風車用実機評価

試験設備を導入、本試験機にて大型軸

受信頼性向上とお客様の開発期間短

縮を実現します。

大形開発センター

軸受転動体荷重分布

主軸転動体荷重分布
フロント

主軸転動体荷重分布
リア

遊星歯車インナー軸受の変形と
荷重分布

解析モデル図

軸受のころ-軌道間の接触応力分布結果

軸変位

セラミックスと軸受鋼の特性比較

耐熱性

密度

線膨張係数

ビッカーズ硬度

縦弾性係数

ポアソン比

磁性

通電性

結合状態

800

3.2

3.2×10-6

1300 to 2000

310

0.29

非磁性体

絶縁体

共有結合

℃

g/cm3

1/℃

Hv

GPa

180

7.8

12.5×10-6

700 to 800

210

0.3

磁性体

導電体

金属結合

項目 窒化ケイ素 高炭素クロム鋼（軸受鋼）

ロバスト性向上技術

転動体極限設計（Rタイプ設計）

特殊熱処理（KE処理・SH処理）

最適クラウニング

定格容量向上 1.1倍～1.2倍

寿命向上　２倍以上

耐傾き特性向上

突風条件での高信頼性と高剛性のニーズに応えるため、

最適設計された円すいころ軸受やニードル軸受を供給し

コンパクト化と長寿命化に貢献します。

MSタイプ MSAタイプ

総ゴムシール
（MSタイプ・MSAタイプ）
・総ゴム製のため組付けが容易
・交換用として１箇所切断タイプも製作可能
・粉じんの多い環境では
ダストリップの付いたMSAタイプを提供

当社の材料品質が評価され、新基本動定格荷重（標準品に

対して動定格荷重25％向上）の採用が認められました。

※2015年11月取得

公的機関「DNV-GL」の認証取得※
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増速機

転動体：なし地状、黒変

軌道面：洗濯板状

世界で初めて単列円すいころ軸受を量産機に採用
新しい技術開発で軸受の軽量・コンパクト化や
高い信頼性への要求へ貢献
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☆ 本カタログの記載内容は、改良等のため予告なしに変更する場合があります。なお、内容の正確さには
万全の注意を払っておりますが、万が一誤記・脱漏・製本上の落丁等による損害は責任を負いかねます。 無断転載を禁ず

商品についてのお問い合わせ

ジェイテクト国内拠点

https://www.jtekt.co.jp/company/japan.html

JTEKTベアリングWEBサイト

https://koyo.jtekt.co.jp/

販売代理店ネットワーク

https://koyo.jtekt.co.jp/network/

ジェイテクト海外拠点

https://www.jtekt.co.jp/company/global.html




